
在确保电缆符合规

格的同时，节省大

量的原材料。 

线性电阻测量 



原材料的高成本，使

生产商必须尽可能经

济 有 效地 提高 使 用

率。只有对导体的线

性电阻进行极其精确

和可靠的测量，才能

实现这一目标。 

AESA的解决方案 

在制造过程中进行快速测量，确保

最佳的结果精度，结合通俗易懂的

数据显示和安装的简单性，ResTest

系列是解决电缆生产商面临的主要

挑战的完美解决方案。 

ResTest系列主要是专门为电缆行业

设计的集成设备。 

 

这些电阻桥不仅提供了操作的舒适

性，而且允许掌握所有相关的不确

定 性 ( 温 度、长 度、电 流 分

布……)，以确保测量的完全可靠

性。 

AESA提供 

AESA提供各种各样的设备来满足

测试各种类型导体的特殊要求（固

体导体、绞合导体、柔性导体、绝

缘导体……），可在各种场合进行

测量。 

 

 生产线上测量 

 工作场地测量 

 实验室测量 

 入料检测时测量 

 

 

线性电阻测量 

主要内容： 

 ResTest选配件：实际电导率/电阻率测量 

 直接测量在生产线上线缆的线性电阻 

 在实验室或生产线上测量样品线性电阻 



AESA提供 

通过一个真实、直观、三步曲的新

解决方案，对一类导体样品的电导

率/电阻率进行实验测量: 

1. 电阻和温度测量 

2. 长度测量 

3. 截面（体积）测量 

所有的测量数据都由软件处理，测

量结果直接在显示器上显示。 

由于试样尺寸几何形状不完美而引

起的测量不确定性会被消除，从而

准确地测得电导率/电阻率。 

主要优势 

线性电阻测量 

选配件：测量电导率/电阻率 

电导率/电阻率与线性电阻有着内

在的联系。在生产电缆时，了解导

体的准确电阻率是十分重要的。 

电阻率测量是电缆生产监控的第一

步，也可能是最关键的一步。为了

进行可靠的测量，需要特定的预防

措施。电缆的准备(末端切割，拉

直…)和测量过程中影响因素的掌

握(温度，环境)是至关重要的。 

技术规格 

 测量数据无需后处理，直接显示

测量结果。 

 基于具体测量数据的结果。 

 适用于任何类型的棒状电缆和拉

制电缆。 

         -  圆形导体 

         -  扇形导体 

 这个选配件可以搭配ResTest系列

的所有仪器。 
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电导率 / 电阻率 

 [mm] [Inches] 

电缆类型 Class 1 Class 1 

样品直径 8-25 mm 0.31-0.98 inches 

样品长度 1800±100 mm 71±4 inches 

整体精度 < 0.2 % < 0.2 % 



AESA的解决方案 

暂时停下生产线，定位并调整测量

设备(高度和坡度)朝向电缆。拧紧

固定夹，使电缆处于中心位置，夹

紧液压固定夹，关上外壳。设置基

本数据并开始测量。 

该设备在导体中感应生成固定值的

交变电流，并测量在预定长度上的

电势差。 

生产线上测量 

您的需求 

直接在生产线上进行测量，无需切

割样品! 

 

电阻是由电压与电流的比值来计算

的。设备的内置探头测量被测导体

的温度，作为所选标称温度以进行

校准计算，直接显示校正后的电阻

值。 

该设备会测量电缆温度，加热元件

使测量装置周围的整个区域达到导

体的温度。所有的加热元件都由微

处理器进行电子调节和控制。仅仅

几分钟后，温度就会保持稳定。 

当显示的测量值生效时，设备会出

现提示信号。该测量值可以读取或

打印。测量结束后，操作者可以拆

卸设备重新启动生产线。 

线性电阻测量 



主要优势 

技术规格 

 节省材料，无需要测试样品，不

存在产品报废的情况 

 通过革命性的技术，消除了测量

生产线上电缆的接地绝缘(危险且

非法)的必要性，便于直接在生产

线上进行测量 

 为了方便数据理解，显示所有在

测量过程中与电阻值相关的参数

(标称温度、长度…)。 

 

 由于创新的快速、无风险的干式

加热系统(无需用水)，电缆可以

在高温下直接测量，节省了大量

时间——无需等待电缆冷却! 

 通过生产设备安全边际的超智能

定义，节省大量原材料。 

 

 

 

 低成本的解决方案，客户可搭配

一辆可移动小车，使设备可以在

多条生产线上使用。 

 潜在的节省，使投资回报周期在

一年之内 

 该测量系统已通过ISO17025认

证。 

 

 

线性电阻测量 



AESA的解决方案 

ResTest  测量系统是一个超高精度

测量与极端简单操作的独特组合。 

ResTest 集成了所有核心部件(温度

传感器，校准的测量尺，适用与所

有类型电缆的特定固定夹等)，这

允许您管理和综合测量的不确定

性。 

显示的测量值可以直接使用(已经

完成所有相关的修正)、打印(标签

或报告)或导出(LAN)。 

样品测量 

RESTEST 

为了可靠地测量电缆样品的线性电

阻，需要对温度、长度、输入电流

等重要参数有很好的掌握。这就是

为什么这项测量通常在实验室进

行。 

线性电阻测量 



主要优势 

技术规格 

 精度高且完整，基于所有设备

部件的测量和计算，不仅仅是

微型欧姆表 

 有几种选配件可用于难测样品

的测量(例如柔性导体的压紧

钳口) 

 最小化人为错误的风险 

 由于存储了每个测量值和相关

条件，具有最佳可追溯性。 

 ISO 17025认证体系。 

 易于在车间使用，只需要使用两

个按钮就可以进行简单控制。 

 在实验室，通过触摸屏模式，可

以进行扩展测试，一些较为复杂

的功能。 

 为了方便数据理解，显示测量电

阻值，与测量有关的所有参数(标

称温度、长度……)。 

 

 

线性电阻测量 

 通过革命性的技术，测量时不必

接地，方便了直接在生产线上进

行测量。  

 通俗易懂的数据，显示与测量电

阻有关的所有因素(标称温度、长

度、…)  
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